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Lo primero que hice fue investigar el mercado, buscar cuáles eran las 
necesidades de los técnicos dentales -los profesionales que usarían estos 
hornos-, me interesé en buscar maneras para poder presentar los equipos, 
y el resultado fue: Alta Técnica Dental era el medio para llegar a estos 
técnicos que yo necesitaba conocer. Investigué más y me enteré que para la 
primavera del 2017 tendrían un congreso llamado Noroestec. Este congreso 
reunía a centenares de protesistas en la frontera entre México y Estados 
Unidos, así que cargué la camioneta con los equipos y me aventuré a ir 
a dicho congreso, ni siquiera tenía contacto con los organizadores pero 
confiaba en que podíamos hacer algo en conjunto. 

Tomé clases de español durante 2 años, en Japón, pero rápidamente 
supe que mi español no servía para nada en la frontera mexicana cuando 
los inspectores revisaron la camioneta, pensé que nunca podría llegar 
al Congreso de Alta Técnica Dental. Sin embargo, lo logré. Allí conocí 
personalmente a los organizadores, ellos me colocaron una mesa en donde 
yo pude exhibir los equipos que llevaba y ¡oh sorpresa!, vendí casi todo. 

¡Me sentí realmente feliz cuando tuve con quien compartir el éxito! Como 
empresario y estratega es básico reconocer mis limitaciones, sólo así se 
pueden alcanzar los objetivos. En el negocio siempre hay necesidades y 
beneficios al momento de generar una alianza estratégica, hago referencia 

Hoy te contaré el desafío que tuvo que enfrentar un experto en negocios 
y ventas, quien por años ha trabajado en la industria alimentaria y ahora 
incursiona en el área de la prótesis dental cubriendo todo el continente 
americano. Siendo de origen japonés y sin hablar español, pero con un 
objetivo definido y muy ambicioso: vender decenas de hornos para sinterizar 
zirconia. Es un buen reto, ¿cierto? Bueno… ese japonés, soy yo. Y ese reto ha 
cambiado el rumbo de mi vida. Te contaré por qué. 

EDITORIAL

NAOZUMI
HASHIMOTO

BS in Business / Marketing
Master en negocios innovadores, 

mercadotecnica y medios.

https://www.linkedin.com/in/naozumi-hashimoto-35157350

a la sinergia y ganar/ganar, expresiones usadas en exceso en 
los negocios de hoy y, también, expresiones que a menudo se 
malinterpretan. Sin embargo, he tenido la suerte de encontrarme 
con muchas personas en mi vida que me ayudaron a continuar 
con mis objetivos. Al mismo tiempo, siempre les fui leal y les 
devolví los mayores beneficios que estuviera en mis manos 
otorgar. Como sabemos, nadie es perfecto, así que trabajar con 
un equipo fuerte me ha permitido llegar lejos. Me gustan los 
sentimientos de respeto mutuo, cuando los jugadores fuertes 
están unidos por los mismos objetivos siempre se alcanza el éxito. 
Esto es a lo que yo llamo sinergia y ganar/ganar, eso que me 
recuerda que no estoy solo. 

EDITORIAL

"El conocimiento se puede adquirir 
en los libros, pero es más real 
cuando aprendemos de nuestras 
experiencias."

Después de haber tenido ese primer contacto con los técnicos 
dentales, supe que debía acercarme a los mejores maestros para 
que probarán los equipos y, de manera conjunta,  obtener el 
soporte que avalara la calidad. Así, tuve la suerte de trabajar con 
el Dr. Edward McLaren, quien para entonces era profesor en UCLA, 
quien encabezó las investigaciones sobre algunas características 
de la zirconia y su correlación con el calor. Debido a la complejidad 
del proyecto, se tardó un año entero en concluir los avances y 
hallazgos. No obstante, me di cuenta de que necesitaba generar 
constantemente contenido para las redes sociales de la empresa 
y no perder el interés de la audiencia, fue entonces cuando hice 
alianzas con agencias de marketing y medios. 

Entendí que los negocios en general son un mundo brutal. Si no 
actúo hoy, alguien más se llevará a mis clientes. Afortunadamente, 
tenemos más herramientas para diferenciarnos en el mercado, 
así que siempre podemos brillar en diferentes colores. Realmente 
depende de nosotros, quiénes queremos ser. 

Cuando hagas alianzas es importante unirte con personas que 
compartan los mismos valores y tengan el mismo objetivo. 
Para mí, comprender que la esencia de Alta Técnica Dental es 
mantenerse en constante entrenamiento y hacer todo lo posible 
por que los protesistas estén en constante aprendizaje, fue la clave 
para consolidar la relación, debido a mi origen japonés pongo 
demasiado énfasis en la disciplina y en la formación. 

Cuando pienso en disciplina, pienso en cómo el samurái afila su 
espada, eso es lo que creo supone el entrenamiento. Entonces, 
¿por qué el samurai afila su espada todos los días? Para los 
samuráis, cualquier día puede ser su último día, errar significa 
muerte y deshonra, es una vida muy intensa. La disciplina se usa 
comúnmente en Japón para entrenar y también para trabajar; en 
este país es difícil encontrar una solución fácil. 

El estilo de entrenamiento japonés siempre es indiscutible. 
Cuando tomamos una acción real se espera que llevemos 
hasta el final una tarea de alto nivel. No hay lugar para el error 
marginal en la sociedad japonesa. Al igual que sus trenes siempre 

deben llegar a tiempo, si hay un retraso de 10 a 15 segundos, 
escuchamos un anuncio de disculpa sincera. Es un ambiente de 
trabajo muy intenso. Ahora bien, si todos aceptamos la condición 
y la expectativa, la armonía de la sociedad puede funcionar 
sin problemas para obtener mejores resultados. Entonces, 
¿los japoneses no cometen errores? Por supuesto que sí, nos 
equivocamos con muchas cosas todos los días. Un ejemplo 
notable es el Kaizen de Toyota. Kaizen significa mejora, esto inicia 
con un autodiagnóstico de ineficiencias. Mientras no podamos 
reconocer un "No sé", entonces nunca conoceremos una mejor 
forma de vida.

La capacitación puede ser eficaz para las acciones correctivas. A 
veces repetimos tanto nuestros propios errores que  llegamos 
a aceptarlos como una realidad, nos cuesta aceptar que nos 
equivocamos. Envejecemos, es nuestra naturaleza rechazar nuestra 
propia negligencia. En este caso, el entrenamiento estandarizado 
puede corregir errores sin herir nuestros egos. El aprendizaje es 
de habilidades y, al mismo tiempo, de emociones.  Al final del 
entrenamiento, si vemos que el valor final se conecta con nuestra 
vida, entonces realmente significa algo. No es para la seguridad 
laboral, no es una capacitación para el bono de fin de año, nos 
capacitamos diariamente para ser una mejor persona y poder 
brindar lo mejor a nuestros clientes-audiencia-socios y a cualquiera 
que se relacione con nosotros. Si podemos elevar el valor a la vida, 
nuestro entrenamiento ya no es mundano.
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Cuéntanos por favor, ¿cómo es que antes de ser técnico 
dental, eras piloto aviador? ¿Qué fue lo que te hizo cambiar de 
profesión? 
- A mí siempre me gustaron los aviones y tuve la oportunidad de 
estudiar aviación comercial. Volé jets en una línea que se llamaba 
Jets Ejecutivos, volaba un Citation Junior Jet que son jets de 
quince pasajeros, para entonces yo deseaba entrar a volar en una 
aerolínea comercial, en particular me interesaba Aeroméxico, 
lamentablemente en aquel tiempo la empresa quebró y despidió 
a todo su personal, lo cual complicó que pilotos principiantes 
encontráramos trabajo en otras aerolíneas ya que éstas preferían 
contratar a los pilotos experimentados quienes habían sido 
despedidos, era casi imposible conseguir trabajo. Paralelamente 

Arturo es un hombre apasionado por los mecanismos precisos, le encantan 
los retos que le generen adrenalina y busca situaciones que despierten su 

habilidad para resolver problemas. 

Disfruta ser mentor de técnicos dentales que deseen superarse 
profesionalmente e impulsa la implementación de protocolos en el 

laboratorio, pues está consciente que éste es la extensión de un quirófano 
dental. 

Como protésico dental es reconocido en la elaboración de prótesis estéticas 
sobre implantes y, debido a ello, es que desde hace treinta años se ha 

enfocado en implementar técnicas que auguren un resultado exitoso y 
perdurable para el paciente. 

mi hermana estaba estudiando la carrera de Odontología en 
la Universidad Intercontinental donde daban cátedra muchos 
profesores que venían de Indiana, E.U.A y eran muy exigentes, 
entonces ella me pedía que le ayudará con sus tareas que estaban 
enfocadas a las prácticas de laboratorio y así fue como comenzó 
mi carrera en el laboratorio dental hace treinta años. 

¿Cómo surge tu pasión por la precisión en las estructuras 
metálicas? 
-Tuve un par de libros que dirigieron mi camino, uno de 
Patrick Rutten y el otro de Frank Kaiser, donde yo veía todas 
las estructuras microfresadas en sus libros y pude notar toda 
la precisión que se necesitaba al hacerlos y me dije: ¡Vamos a 
hacerlos! 

ENTREVISTA
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Yo trabajaba con odontólogos que rehabilitaban sobre implantes, 
la mayoría de las estructuras se hacían a base de oro, por eso 
era tan importante hacer todo con un buen protocolo, porque 
si fallabas te costaba muy caro ese error. Necesitábamos hacer 
colados perfectos para conseguir la pasividad necesaria y el 
ajuste perfecto de las prótesis. Se utilizaban calcinables, así que 
diariamente teníamos el reto de realizar colados perfectos y 
lograr reproducir aditamentos de semiprecisión, rompefuerzas, 
estructuras; también, hacíamos unas coronas que llevaban unos 
ganchos como telescópicos que eran sobrecolados, cuando hacías 
el proceso del sobrecolado colocando un cincel neumático, se 
producía un óxido en la corona que terminaba funcionando como 
tu espaciador, entonces quedaban engarzadas perfectamente. 
No existía la técnica de siliconas así que tenías que hacer 
sobrecolados encima de los metales, entonces cuando peinabas 
todo, lo bruñías y veías que los contactos eran invisibles, ¡era 
precioso! 

Para entonces eran tres las compañías que tenían fresadoras y 
microfresadoras e impartían cursos, así que tomé la oportunidad 
y me capacité en BEGO, DENTAURUM y DEGUSSA para conocer 
lo que estas empresas estaban lanzando al mercado, al ver los 
avances me enfoqué más en conseguir la precisión. 

¿Qué decisiones tuviste que tomar para invertir en tu 
laboratorio? 
- Pues, son muchas, pero una de las que más recuerdo es que 
tuve que vender mi auto de carreras, yo tenía un Mustang y 
aunque me encantaba correr en el autódromo, decidí venderlo y 
comprar mi horno para inyectar disilicato de litio. ¿Imaginas lo que 
significaba quitarte la vieja escuela de usar metales e incursionar 
en el disilicato? Sin embargo creo que en la vida pasan trenes de 
oportunidad y debemos tomarlos. 
Te has caracterizado por tener un equipo de trabajo 
capacitado, la mayoría de los que han salido de Creación 
Dental consigue posicionarse entre los mejores, ¿cómo lo has 
logrado? 
- Lo primero que tengo claro es que este laboratorio es una 
escuela en donde tenemos un protocolo perfecto, donde primero 
deben entender la morfología, después lo deben de plasmar 
en algún material monocromático, ya sea en yeso o cera, luego 
vamos con ceras de colores, cerómeros y después cerámica; así 
comienza la evolución dentro del laboratorio, siempre respetando 
los protocolos. Cabe decir que no toda la gente que ha llegado 
se ha quedado, pero quienes han salido de aquí salen con una 
fortaleza tal, que las compañías de inmediato los reclutan o los 
hacen conferencistas de su marca. 

En resumen la clave está en: mano dura, mano dura, mano 
dura. Soy demasiado estricto con la limpieza y el orden, es 
imprescindible entender que nuestro trabajo debe de ser limpio; 
soy muy duro enseñando pero quien tiene la disciplina y entiende 
que en la vida se tiene que ser fuerte, ha logrado muchas cosas. 

¿Consideras que las máquinas nos han superado en lograr 
pasividad y ajuste? 
-Es importante transmitir lo que en algún momento decía Enrico 
Steger cuando yo era asesor de su marca, él decía: “Las máquinas 
que vamos a tener, van a ser la muerte de los técnicos viejos 
que no se capaciten”.  Cuán cierto es, los jóvenes tienen mucho 
contacto con lo digital y a pesar de que no saben de anatomía, 
intercuspidaciones, del compás oclusal, en fin, no saben muchas 
cosas, no les cuesta trabajo manipular estas máquinas, parece 
que lo hacen intuitivamente y éstas ya están programadas para 
lograrlo. Entonces mi respuesta es sí, si no nos capacitamos las 
máquinas pueden suplir a muchos, aunque recordemos que las 
máquinas no piensan, somos nosotros quienes les debemos dar 
la información. Las máquinas no tienen corazón, así que somos 
nosotros quienes debemos plasmar nuestro diseño exquisito 
basado en el conocimiento.

¿Cómo te han enriquecido los viajes y visitas a las fábricas y 
compañías dentales? 
- Mira, siempre me enfoque en tener la mayor cantidad de 
información posible así que, hasta este momento, no existe un día 
en que yo no lea algo que se relacione con la profesión porque 
hace treinta años, ésta era la única forma de aprender; los técnicos 
dentales éramos autodidactas, contrario a los europeos que desde 
hace décadas sí tienen formación académica, incluso los avances e 
innovaciones que hacen las empresas no solo lo aplican al campo 
dental sino que tienen un desarrollo brutal porque lo aplican 
a muchos campos, por eso las inversiones son redituables. La 
posibilidad de ver los avances hacen que desees usar ese equipo, 
utilizar esas nuevas herramientas, además de que te codeas con 
otros profesionales que también están enfocados en mejorar su 
práctica. Pienso que te cambia toda la visión que tenías, sobre 
todo te enseña a ser humilde, porque cuando conoces esos 
adelantos, reconoces que necesitas seguir aprendiendo. 

Querido Arturo, muchísimas gracias por ser quien eres y por 
representarnos tan dignamente alrededor del mundo, gracias por 
toda la contribución que aportas al gremio en muchos aspectos.

ENTREVISTA

Entrevista completa en nuestro 
canal de YouTube: 

Alta Técnica Dental 
Zirkonzahn México – Centro de capacitación y oficinas – Tel 01 462 104 92 04 – info.mex@zirkonzahn.com – www.zirkonzahn.com

WhatsApp 462 1750667, 462 2376375

¡NUEVO! TÉCNICA DOUBLE SCREW METAL
PARA LA ELABORACIÓN DE UNA ARCADA COMPLETA SOBRE IMPLANTES DIVERGENTES

- Incorpora virtualmente los tornillos y crea los canales de los tornillos roscados dentro del diseño de la barra, para atornillar 
la estructura secundaria a la barra mediante la función Double Screw Metal del software Zirkonzahn.Modellier

- La visualización indica la posición óptima del canal del tornillo en la estructura primaria, así como el ajuste ideal 
de la cabeza del tornillo en la sobre estructura

- Los canales de tornillo se pueden incorporar durante el proceso de fresado

- La barra de titanio se atornilla a los implantes y la estructura secundaria se atornilla a la barra

- La técnica Double Screw Metal, evita los antiestéticos canales de tornillo vestibulares

- Sin comprometer la estética, permite elaborar restauraciones precisas y estables soportadas sobre una barra, 
incluso en casos muy complejos

Canales de los tornillos creados virtualmente y luego fresados en la barra para atornillar la estructura secundaria. Barra de titanio anodizada en color dorado

VEA EL
VÍDEO
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s muy bien sabido que, hasta hace unas décadas, los 
técnicos dentales no contaban con una comunidad, 
cada uno aprendía el oficio heredado por su padre o 
simplemente algún hecho fortuito lo dirigía a ganar 

dinero al hacer alguna prótesis desde su cocina, garage o algún 
taller si es que veía el oficio como algo más formal. 

Sin embargo, existieron técnicos dentales que amaban la 
profesión, que buscaron afanosamente todo tipo de conocimiento 
ya que se percataron que hacer una prótesis dental significaba 
sustituir órganos en el cuerpo de un ser humano, requería de 
ciencias exactas, la manipulación de materiales requería saber de 
química y de física, qué decir de biología, biomecánica y no solo 
eso, lograr la mimetización de un diente postizo en conjunto con 
los dientes naturales requería de arte, contemplando el manejo de 
color, textura, formas, sin más que decir, requeria del dominio del 
arte hiperrealista. 

Como sucede comúnmente con los avances mundiales, cada uno 
de estos protesistas profesionales que cuestionan un por qué y 
un para qué, nacen en diferentes lugares pero tienen experiencias 
similares, retos a superar y por la naturaleza humana misma van 
creando soluciones, es así como la cultura azteca, maya, inca 
y muchas más fueron creando maravillas que no solo quedan 
en cuestiones arquitectónicas o arqueológicas que hoy son 
reconocidas a nivel mundial, sino que hoy existen precedentes en 
que México y Perú están unidos para engrandecer la profesión de 
los protésicos dentales. 

Alta Técnica Dental, Megatec y la Asociación de Técnicos en 
Prótesis Dental del Perú suman esfuerzos para continuar en la 
transmisión de conocimiento a toda persona que desee aprender 
de todas las ciencias y arte antes mencionados, y así realizar 
prótesis de calidad para el bienestar del paciente, sin lugar a dudas 
la semana del 18 de mayo al 25 de mayo de 2022 es una semana 
que no tan solo quedará asentada en la historia sino que marca 
el comienzo de alianzas que beneficiarán a todo el gremio del 
continente americano. 

Agradecemos profundamente la invitación a nuestro director 
científico el T.P.D. Jorge Argüello para que, en el primer evento 
después de la pandemia organizado por Megatec, impartiera 
una  conferencia ante cientos de protésicos peruanos a quienes 
abrazamos fraternalmente. 

Compartir el espacio con más conferencistas de nivel internacional 
fue una experiencia enriquecedora para la mente y el corazón, 
en particular reconocemos la trayectoria, el conocimiento 
y la maestría de nuestro querido amigo Henry Reynoso con 
quien compartimos no solo experiencias profesionales sino 
descubrimientos y una hermandad mundial que pretendemos 
enriquecer día a día.

Es imprescindible reconocer la labor que ha hecho la Asociación 
de Técnicos en Prótesis Dental del Perú a cargo de su presidente 
T.P.D. Fortunato Villar, quienes nos permitieron firmar el libro de 
oro de la asociación, acto que marca la unión latinoamericana. 
Sin lugar a dudas el poder estar bajo la dirección del Consejo 
Mundial de Protesistas Dentales, nos da un rumbo en pos de la 
profesionalización y la mejora del gremio a nivel mundial. 

Todavía es más notable contar con el apoyo de los fabricantes 
y distribuidores dentales quienes apoyaron, la gira de Alta 
Técnica Dental en el Perú, el magno evento de Megatec, así 
como el fortalecimiento de la Asociación y el Consejo Mundial. 
Agradecemos en particular a Kulzer, Abada Dental, Galiza Import 
y todo el equipo de Megatec por su confianza y por el apoyo para 
que Alta Técnica Dental se siga imprimiendo y distribuyendo en 
Perú, sin lugar a dudas, la unión hace la fuerza. 

¡Nos vemos en el Congreso Internacional Ideas Peligrosas este 26, 
27 y 28 de agosto en la Ciudad de México!

RESEÑARESEÑA

MEGATEC 2022Evento Kulzer en Perú

Henry Reynoso Fortunato Villar

E
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DE PORTADADE PORTADA

¿Qué es tIxotropía?
Yeso tipo IV para modelos

Los yesos tixotrópicos

En esta revista vamos a mostrarte cómo evitar cualquier tipo de 
problema que se te pudiera presentar a la hora de realizar el paso 
a paso para conseguir buenas estructuras metálicas que ajusten 
bien, que estén compensadas y que no tengas que batallar para 
lograrlo.

Es muy posible que en el lugar donde te encuentres te sea difícil 
conseguir los materiales para lograrlo o tal vez pudiera ser que 
entre la multitud de opciones también te sea difícil escoger lo que 
pudiera funcionarte.

Nos dimos a la tarea de hacer investigación de los materiales, 
herramientas y equipos que te van a ayudar a llegar a un buen 
resultado.

Repito, es posible que en donde te encuentres existan otras 
marcas u otros estilos del material, lo importante es que cumplan 
las características que mencionaremos para que te puedan dar el 
servicio requerido. 
Si llegaras a tener duda de qué o cuál comprar o incluso de cómo 

Es la propiedad física que poseen 
algunos materiales fluidos con cierta 
viscosidad que disminuye al aumentar 
la vibración o el golpeteo y lo torna muy 
fluido. Cuando detenemos la vibración 
regresa a su estado de viscosidad.

El mejor ejemplo es la salsa de tomate: 
esta no saldrá hasta comenzar a vibrarla 
o a golpetearla.

- Precio actual promedio en pesos 
mexicanos el kilo:  $100.00
- Tipo de yeso: IV para modelos 
- Dureza: 54 Mpa
- Expansión a 2 horas : 0,08 %
- Tixotrópico: Sí
- Proporción polvo/ líquido: 100 g/22ml
- Tiempo de mezcla: Máquina 45 seg
manual  60 seg

- Precio actual en el mercado en pesos 
mexicanos $85.00
- Tipo de yeso: IV
- Dureza: 45 Mpa
- Expansión a 2 horas de correr: 0,08%
- Tixotrópico: No
- Proporción polvo/ líquido: 100g / 22 ml

- Precio promedio en el mercado en pesos 
mexicanos: $120.00
- Tipo de yeso:  V
- Resistencia a  compresión: 612 kg/cm2
- Expansión a 2 horas de correr: 0,1%
- Tixotrópico: No
- Proporción polvo/ líquido: 100g /30ml

Informes: Dr. Valiente / 55 3487 9632

Fluyen mucho mejor al momento 
de correr las impresiones. Usa un 
vibrador de modelos para aprovechar 
la propiedad de que se vuelven más 
fluidos. Recuerda, cuando detenemos la 
vibración vuelven inmediatamente a ser 
muy viscosos.

Evita las burbujas con este tipo de yesos.

sacarle mejor provecho a lo que ya posees, sin ningún problema, 
todo el equipo de Alta Técnica Dental, El Clan del Diente y el grupo 
Prometeo puede apoyarte, llámanos o mándanos un mensaje:

El Clan del Diente: 52 55 7346 0156
Alta Técnica Dental: 52 55 4034 6964
Grupo de Estudio Prometeo 52 55 2852 2837

Este artículo lo diseñamos también para que puedas hacer tus 
presupuestos, que creemos es un renglón muy poco observado 
en nuestro trabajo; esto de concientizar cuánto cuestan las cosas, 
comenzará a abrir nuestra curiosidad de saber cuánto gastamos, 
cuánto nos duran la cosas y también, cuánto debemos de 
optimizar los recursos.

Esperamos que esta información te sea de mucho provecho para 
que ahora si, NADA TE DETENGA.

Sigue al pie de la letra estas instrucciones. ¡Escuchaste bien, AL PIE DE LA LETRA!
1.- Pesa bien el polvo: 100 gramos para una impresión completa. 
2.- Mide bien el agua: 20 ml. 
3.- Primero echa el agua y después el polvo en la taza de mezcla.
4.- Si mezclas en máquina son 30 a 45 segundos, si es a mano es un minuto.
5.- Dale el tiempo de fraguado correspondiente antes de retirar el modelo de la 
impresión: 40 minutos.

Escanea estos 
códigos para que de 
manera sencilla nos 
envíes tus dudas o 
preguntas.

CÓDIGOS DE COLOR:

INFORMES: 55 4732 4231 INFORMES: 55 8010 0393 INFORMES: 55 5432 6452
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Esta báscula debe de registrar 
décimas de gramo.

Invierte en una que se conecte 
a la luz, las de baterías te harán 
gastar mucho y se averían más 
rápido.

Precio promedio: $5,000 pesos

Recortadora de modelos de yeso
Precio actual promedio en el mercado en pesos 
mexicanos: $20,000.

- Diámetro de disco: 10 pulgadas
- Irrigación de agua.
- Disco de grano de cuarzo.
- Espesor del disco de 1/4 de pulgada.

Probeta graduada de vidrio para 
medir el agua para la mezcla 
del yeso y el líquido de los 
revestimientos.

Precio promedio: $300 pesos

Estas jeringas ayudan mucho a 
dosificar los líquidos.

Para el revestido, recuerda que 
necesitarás cierta cantidad de 
agua para mezclar con tu líquido 
de revestir y, generalmente, son 
cantidades muy pequeñas.

Este aparato es un Pindex y sirve 
para hacer la perforación a la 
profundidad del diámetro estándar 
de la cabeza de fijación del pin.

Pin doble con camiseta de plástico y 
zapatilla de goma:
Precio promedio por millar Incluye los 
3 elementos: $2,800

Yeso diseñado para zócalos.
Lo que caracteriza a estos yesos es que con las 
proporciones polvo/agua adecuadas, te queda una 
consistencia que fluye muy bien, es muy duro y 
sobre todo muy preciso, además de tener un color 
contrastante que resalta.

Mezcla: 100 gramos de polvo por 25 ml de agua.
Expansión: 0.08

Para los zócalos es importante usar este tipo de yeso, 
que lo puedes encontrar como Fluido (Flow), también 
es un yeso tipo IV. Lo que caracteriza a estos yesos es 
que con las proporciones polvo/agua adecuadas, te 
queda una consistencia que fluye muy bien, es muy 
duro y sobre todo muy preciso.
Mezcla: 100 gramos de polvo por 28 ml de agua.
Expansión: 0.07

Puedes usar este lubricante que funciona bien para 
separar el modelo del zócalo. Precio promedio: $160

Opta por una recortadora irrigada con agua, 
ella misma se va auto limpiando (no olvides 
adaptar una trampa de yeso en el desagüe).

El diámetro del número 10 (10 pulgadas del 
diámetro del disco) es más que suficiente.

El diámetro 12 tiende a desgastarse más en la 
parte central de donde se fija el disco. 

Este es el Fresón que recorta el centro 
del modelo.

Esta parte es conocida 
como la parte activa.

0 Grados. Quiere decir 
completamente recto.

Decentralizadora de modelos.
Precio promedio: $3,250 Pesos

Separador de yeso-yeso

Las camisetas de plástico son muy 
precisas y permiten que el pin salga 
sin tanto problema.
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Para marcar la delimitación de la línea de 
terminación este marcador es de lo mejor, 
ya que no se despinta a la hora de colocar el 
separador.

Cera. Vas a necesitar esencialmente dos 
tipos de cera: 
1.- Cervical, que generalmente viene de 
color rojo.
2.- Universal de modelar.
Ambas tendrán en el mercado un costo 
promedio de: $286

Espátula de puntas finas (no ultra finas), 
aquí te sugerimos esta que es de la línea 
Medesy, que es universal, de punta de 
acero inoxidable y de mango de aluminio. 
Es muy ligera para trabajo arduo y de 
mucha resistencia. 
Costo promedio $ 390.00

Espátula eléctrica:
Lo interesante de este aparato es que te 
puede regular la diferente temperatura 
en cada punta, lo que ayudará a que tu 
cera fluya de manera regular, a que no la 
quemes y formes residuos que pudieran 
contaminar los colados.

Depende mucho de la marca y la calidad 
pero en promedio podrás encontrar 
diferentes precios que van desde los 
$1,500 hasta los $ 12,000 o más.
Pero algo en costo promedio: $ 6,000

Aquí tienes las dos opciones para poder 
mezclar el revestimiento, lo importante es 
hacer una mezcla homogénea y estable 
para que copie los patrones de cera.

Segunda opción de mezcla:
Taza de hule y espátula de metal. 

MAQUINA MEZCLADORA. 
Costo promedio de máquina mezcladora 
al vacío: $30.000
*Nota importante: Revoluciones 
sugeridas para mezcla: 450 RPM
Vacío: completo
Tiempo de mezcla: 30 segundos

TAZA DE HULE:
Costo promedio del juego: $250 pesos
*Nota importante:
-Marca ambos elementos con la leyenda 
“para revestimiento fija”, no los mezcles 
con los de yeso o alginato.
El tiempo de mezcla es de 1 minuto 
promedio (el doble de la mezcladora 
automática).

Estas dos Fresas bien las pudiéramos llamar 
“Mágicas”, son la maravilla para delimitar los 
dados o troqueles.
Forma: Pera.
Material: Carburo de tungsteno. 
Revoluciones sugeridas : 10 mil. Precio 
actual promedio: $1,000

Y si quieres que el decuellado sea más 
convexo, esta es la fresa adecuada.
Forma: Pino.
Material: Carburo de tungsteno. 
Revoluciones sugeridas : 10 mil. Precio 
actual promedio : $1,000

Este disco es de diámetro grande y la 
orilla tiene diamante en ambas caras. Las 
perforaciones sirven para ventilar y
que no se atasquen.
Precio promedio $ 1,500 pesos

Este es un arco de joyería y tiene un 
costo de $700 pesos 
Las ceguetas: $250 pesos la docena

Separador yeso-cera.
Fabrícalo con agua jabonosa, glicerina y 
alcohol a partes iguales, calienta la mezcla 
por 30 minutos a fuego lento y obtendrás el 
separador de cera más efectivo y sin residuos.
Costo promedio por litro: $110.00 pesos

¡YA NO BUSQUES!

Para individualizar los troqueles o 
dados de trabajo. Tienes estas dos 
opciones.
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Este revestimiento tiene 3 aplicaciones: 
· Para metales fijos
· Se puede usar para la técnica rápida y 
tradicional.
· Sirve para prensar pastillas de disilicato y 
silicato.
Precio promedio por kilo: $215.00 pesos

La centrífuga:
Este aparato empujará el metal fundido 
hacia al fondo del cubilete. La que estás 
viendo en la fotografía es mecánica 
(existen las que son eléctricas o por 
inducción).
El costo promedio de esta es desde 
$5,000 hasta $40,000

Crisoles Blancos.
¡No uses crisoles de barro!

Estos crisoles son fabricados con cuarzo y óxido de aluminio, por lo tanto 
son excelentes para reflejar el calor, “bañando” el metal mucho mejor.

El costo promedio de estos va desde $300

Este revestimiento tiene 3 aplicaciones: 
· Para metales fijos.
· Se puede usar para la técnica rápida y 
tradicional.
· Sirve para prensar pastillas de disilicato y 
silicato.
Precio promedio por kilo: $415.00 pesos

Soplete: Lo importante del soplete es que 
el cuello sea largo (tubo para boquilla) y 
boquilla de regadera. Hay quien prefiere 
una punta de cuello de ganso. Puedes 
conseguir una para acetileno, que resiste 
mucha temperatura.
El costo promedio de este va desde 
$7,000 hasta $18,000

El sand blaster, o también llamado 
arenador, es el encargado de arrojar a 
presión cristales de óxido de aluminio para 
limpiar las piezas ya coladas en metal.
Invierte en uno que tenga dos 
contenedores para diferentes grosores de 
óxido de aluminio. Es muy importante que 
tenga un excelente sellado para que no se 
escape el polvo, ya que es muy dañino si 
entra a las vías respiratorias.
Este tiene un precio desde $3,000 mil 
pesos hasta $30,000

Los discos llamados Cut off están hechos 
de óxido de aluminio y carburo de silicio.
También existen discos de fibra, los cuales 
duran mucho más con una excelente 
capacidad de corte y duración.
Precio promedio $4.00 pesos

Estos son los fresones para terminar el metal, la 
punta activa es de Carburo de tungsteno. 

Es importante que no rebases las 10 mil 
revoluciones al utilizarlos.
Precio promedio: $1,100

Estas son piedras Missy. Están fabricadas 
con óxido de aluminio o carburo de silicio.
Te ayudarán a rebajar el sobrante de la 
entrada que ya cortaste con el disco Cutoff.
Precio promedio $16.00

La aleación que te estamos recomendando 
es esta, ya que se acerca mucho a las 
aleaciones preciosas pero con un costo de 
no preciosa. No contiene berilio ni cadmio, 
por lo tanto cuida tu salud. Es una aleación 
de níquel, cromo y molibdeno. Con un 
rango de CET muy amplio, lo cual hace que 
funcione con la mayoría de las cerámicas 
que se comercializan en América Latina.
El costo promedio de esta es de $5,400 
el kilo (si estás en México hay una oferta 
que puedes aprovechar este bimestre de 
$3,699 el kilo).

Óxido de aluminio para 
limpiar metales:
Lo puedes encontrar en 
las casas de abrasivos 
industriales, debe ser 
de 90 a 120 micras. Para 
arenarlo a 4 libras de 
presión (PARA METALES 
NO PRECIOSOS).

El Corindón sirve para la 
limpieza y preparación de 
superficies de estructuras 
metálicas que van a recibir 
cerámica dental. 

El Corindón esta 
disponible en diferentes 
tamaños de grano.
Corindon: $192 el kilo.

El horno para desencerar debe de cumplir 
tres objetivos principales:
1.- Eléctrico, para poder regular la 
velocidad de ascenso.
2.- Precisión en la temperatura.
3.- Cámara de calor sellada para ahorro de 
tiempo y energía eléctrica.
Precio promedio: Va desde $15,000 
hasta los $50,000



24 25
Edición 3 / Año 2022 Edición 3 / Año 2022

tecnicadental.com tecnicadental.com

¿Ya tienes los materiales y herramientas listas? Excelente, ahora hay que prepararnos para 
realizar el paso a paso. ¿Qué vamos a necesitar?

Lo primero, un plan de trabajo. ¡Sí, existen esquemas para poder organizar el trabajo! 
A continuación te presento un esquema simple y sencillo junto con la descripción de las etapas del mismo. Haz uso 
de cada etapa en el orden que aparece y podrás ir examinando cada una para que, si se presenta alguna duda o algo que corregir, estés 
seguro que ibas bien en las etapas ya realizadas y sólo cotejar la etapa en la que encuentras la anomalía.

Revisa detenidamente el siguiente esquema:

• QUÉ tareas hay que repartir: ACCIONES.
• CUÁNDO hay que entregar las tareas: TIEMPO.
• CÓMO vamos a conseguir los objetivos: ESTRATEGIA.
• DÓNDE se van a realizar las acciones: DEPARTAMENTO O ÁREA ASIGNADA EN EL LABORATORIO.
• QUIÉN lo va a hacer: RESPONSABILIDADES.
• CUÁNTOS recursos van a ser necesarios: HUMANOS, TECNOLÓGICOS.
• QUÉ se espera conseguir (OBJETIVOS).
• CÓMO sabremos si hemos cumplido los objetivos: INDICADORES

Te recomiendo llenar cada punto y tenerlo definido, ahora sí… ¡MANOS A LA OBRA!

De la clínica al laboratorio nosotros recibimos la impresión, en números anteriores de la revista hemos revisado las características que 
una impresión debe tener para obtener la mayor precisión en la prótesis final (Fotos 1 y 2).

ACCIO
NES

CAN
ALES

RE
SP

O
N

SA
BIL

ID
A

D

RECURSOS

OBJETIVOS

INDICADORES

TIEMPO

ESTRATEGIAS

¿QUÉ TAREAS HAY QUE REPETIR?

Obtención del modelo.

¿CÓMO SABEMOS QUE HEMOS 
CUMPLIDO LOS OBJETIVOS?

¿CUÁNDO HAY QUE 
ENTREGAR LA TAREA?

¿QUÉ SE PUEDE 
CONSEGUIR?

¿CUÁNDO HAY QUE 
ENTREGAR LA TAREA?

¿QUIÉN LO VA A 
HACER?

¿CÓMO VAMOS A 
CONSEGUIR LOS 
OBJETIVOS?

¿CUÁNTOS 
RECURSOS VAN A 

SER NECESARIOS?

DE PORTADADE PORTADA

Antes de correr el modelo, si la impresión trae material excedente, debemos recortarlo a fin de obtener mayor control al momento de 
vaciar el yeso. Para evitar que el yeso escape al momento de vaciarlo, bardeamos la impresión con plastilina (también puedes utilizar 
cera toda estación o alguna cartulina) (Fotos 3-5).

01

03 04 05

02



37
Edición 3 / Año 2022

tecnicadental.com

3D3D

La revista que tienes en tus manos puede transformar tu 
laboratorio, sea del tipo que sea. Y te aseguro que necesita 
transformarse antes de lo que piensas.

Durante los últimos 5 años, los laboratorios se han 
transformado de manera exponencial, tal vez pensábamos 
que diseñar dientes en computadora e imprimirlos no iba a 
trascender, pero las tendencias han rebasado tanto al tiempo 
como a los usuarios para mostrar que esto no es una moda.

Ahora bien, ¿qué hace que los laboratorios estén adoptando 
esta reciente forma de trabajo?

Entregar prótesis con un estándar de calidad, tiempo y 
precio competitivo, ha hecho que ciertos laboratorios 
se coloquen a la punta en las ventas, superando a 
los laboratorios de altísima complejidad en estética, 
dejándoles ya solo cierto tipo de trabajos.

-Las coronas de alta estética se las mandamos a algún ceramista 
especializado (de los cuales quedan pocos), pero todo lo demás 
se lo mandamos a los laboratorios digitales.

No estamos diciendo que tengas que sacrificar calidad, más 
bien, algo muy práctico que te puede ayudar, es sistematizar 
ciertos procesos para incluso tener más tiempo dedicado al 
arte.

Ahora revisemos paso a paso cómo hacer las mismas 
estructuras metálicas, que ya vimos de manera análoga, con el 
sistema de impresión 3D.

Primer paso y de lo más importante es, hacer la orden de 
trabajo correctamente. Para este trabajo vamos a escoger 
la opción de cofias ANATÓMICAS, estas son aquellas que no 
están calibradas en todas sus caras, su calibre será más grueso 
en donde necesiten una compensación para soporte de la 
cerámica. El póntico será reducido para darnos el espacio de 
la cerámica, también es muy importante marcar los dientes 
adyacentes para que el programa determine con mucha 
precisión las zonas de contacto interproximales.

Llena la orden con la mayor cantidad de información posible: 
nombre del paciente, edad, color e incluso las expectativas 
tanto del doctor como del mismo paciente.

Como vas a montar cerámica a esta estructura una vez esté 
colada, anota la cerámica que vas a usar y hasta los colores, 
puedes pensar que esta información está de más, pero te 
aseguro que la vas a usar para llevar un control de inventario y 
por si hay que hacer otra prótesis para ese mismo paciente en 
algún otro momento.

Ahora sí, vamos a escanear. Asegúrate de realizar un escaneo adecuado, seleccionando la información específica para no tener problemas 
en el proceso de escaneo.

 La gran mayoría de los yesos son aptos para escanear, la recomendación 
es no uses yesos de colores estrafalarios chillantes o que parecen 
fosforescentes. Los que mejor funcionan son los grises, paja o colores 
neutros.

Aprisiona muy bien el modelo a la plataforma para que no se mueva y 
vaya a generar un sobreesacaneo.

Ahora es momento de escanear los dados de trabajo de manera 
individual para tener toda la periferia de estos, detalles de mayor 
importancia para nosotros.

El mismo programa del escáner te indicará cuál dado ira en cada uno de 
los contenedores de la placa multidie.
 ¡No pierdas el orden!

 Coloca los dados a la misma altura y permite que la luz del escáner 
pueda tocar cada una de sus caras de manera integral.

Revisa detenidamente que todas las caras se hayan escaneado bien.

Recorta el modelo con todo lo que no vas a usar en el 
proceso. En este caso quitamos todo el zócalo, ya que solo 
usaremos desde la altura de las encías hasta el tercio oclusal.
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U no de los principales 
factores que pueden 
llevar al fracaso a tu 
laboratorio es llevar 
una inadecuada 
administración de 

tu negocio. Es verdad que muchos han 
empezado con más esperanzas que 
conocimiento y en muchos casos poniendo 
todos los recursos con los que cuentan, 
si bien muchas veces el laboratorio logra 
generar ingresos, muchos terminan por 
estancarse y al final del día terminan en 
la quiebra. Según datos del INEGI más del 
70% de empresas terminan desapareciendo 
antes de cumplir los 5 años de vida.

Por tal razón, contar con el mayor número 
de herramientas y conocimientos 
garantizará que tu negocio no solo florezca 
sino que crezca hasta donde tú lo desees. En 
el panorama actual no necesito decirte que 
es complicado ser un empresario. Desde 
este momento quiero que te sientas como 
tal: un empresario que tiene la gran fortuna 
de tener un negocio, no importa si en 

este momento sólo eres tú o si tienes más 
empleados, lo importante es que decidiste 
empezar un negocio que no sólo tendrá un 
beneficio económico sino que estoy seguro  
tendrás un crecimiento personal.

¿Recuerdas qué sentiste cuando decidiste 
empezar por tu cuenta? Dime si me 
equivoco, el miedo de no saber por dónde 
empezar, esa sensación de no saber si 
estabas tomando la decisión correcta o la 
incertidumbre de si tu negocio funcionará 
o no, pero al final del día tomaste la 
decisión de empezar y ¡mira dónde estás 
ahora! Déjame preguntarte: ¿piensas que 
si hubieras contado con conocimientos 
administrativos básicos tu laboratorio 
estaría mejor de lo que está?, ¿piensas que 
es tarde para comenzar? Yo pienso que 
no,  estoy seguro que nunca es tarde para 
mejorar. Dímelo tú que siempre buscas los 
mejores materiales y técnicas, que pasas 
horas actualizándote para dar lo mejor de 
ti, pues es el momento de lograr que tu 
laboratorio alcance todo el potencial del 
que es capaz.

Para que tu laboratorio tenga éxito es 
necesario pensar más allá que ofertar un 
producto o servicio de calidad. Hay que 
conocer y explorar mecanismos para usar el 
dinero de manera eficaz, hacer operaciones 
eficientes, mejorar en el difícil arte de 
seleccionar, atraer y retener clientes.

Para tener un mejor contexto, hablemos 
primero de las cuatro fases del proceso 
administrativo:

En esta etapa es importante establecer 
los objetivos organizacionales, la 
misión, visión, políticas, procedimientos, 
programas y presupuestos generales.

Aquí definiremos: ¿quiénes lo harán?, 
¿cómo lo harán?, ¿con qué recursos? 
En esta etapa tienes que estructurar a 
tu laboratorio: crear y organizar áreas 
específicas para cada aspecto de tu 
laboratorio, es decir, compras, almacén, 
ventas, etcétera; realiza un organigrama, 
aquí es momento de establecer cómo se 
llevará a cabo cada procedimiento que 
conforma el ecosistema de tu laboratorio 
desde cómo acomodar las órdenes de 
trabajo, hasta cómo se tiene que realizar 
cada trabajo.

En esta fase la administración pretende 
ejecutar cada acción de una manera 
eficiente, influyendo en el personal para 
que se cumplan los objetivos. Comprende 
conceptos como la delegación, la 
comunicación, motivación, liderazgo y las 
relaciones humanas dentro de tu equipo 
de trabajo.

1. Planeación. 

2. Organización.

3. Dirección.

A. Captación de 
clientes.

4. Control.

CD. Eduardo Ortega
Mtro. en 

Administración 
y Finanzas.

Tiene como objetivo principal 
la realimentación continua del 
funcionamiento de tu laboratorio con 
base en la medición y evaluación de las 
actividades realizadas, es decir, saber si se 
han logrado los objetivos y cuáles son los 
cambios que hay que hacer para lograrlos.

Es momento de tomar las riendas de tu 
negocio y por eso es esencial llevar a cabo 
procesos estructurados que te permitan 
identificar la rentabilidad real de cada 
producto o servicio que ofreces, esto 
te podrá asegurar el incremento de tus 
utilidades, eliminando servicios que no 

A continuación, te doy unas 
recomendaciones que espero ayuden a 
administrar tu laboratorio o mejorar tus 
procesos:

Siempre hay que pensar que en el mundo 
de los negocios se trata de invertir algo 
para obtener algo a cambio, así que no 
consideres como un gasto la publicidad, 
mejorar tu imagen, tus ordenes de 
trabajo, el tiempo en visitar a tus futuros 
clientes. Considéralo una inversión. Crea 
un catálogo con tus trabajos, invierte 
en una buena impresión; trata de dejar 
siempre muestras a tus doctores, ¡ojo! no 
las repeticiones, dale una muestra que 
el doctor esté orgulloso de presentar a 
sus pacientes, recuerda que cada que el 
doctor muestre tu trabajo para convencer 
a un paciente, adivina en quién estará 
pensando para mandar ese trabajo.

ya sea en un software, una hoja de Excel o a 
lápiz y papel. Lo importante es la disciplina: 
registra todos tus ingresos y egresos, 
date 15 minutos al final de la jornada 
para realizar estos apuntes. Es importante 
saber cuánto ganas y cuánto gastas, esto 
nos dará la pauta para crear un balance 
general así como establecer el precio de 
tus trabajos, el margen de utilidad, tu 
punto de equilibrio entre muchas otras 
herramientas, ya te iré explicando a detalle 
en otros artículos.

B. Lleva un registro de 
todo 

Muchas veces no le damos la importancia 
a este proceso, pero es de vital importancia 
para empezar. Tienes que organizar tu 
laboratorio clasificando y agrupando cada 
material, esto te ayudará a llevar un control 
de lo que consumes y con qué frecuencia 
lo haces. Sabrás de qué materiales 
dispones y qué te hace falta, así reduces 
el desperdicio  y te ayudará a planear tus 
compras para conseguir mejores precios 
por volumen.

C. Realiza un inventario.

los gastos personales de los de tu negocio. 
No seas una carga para tu empresa. 
Asígnate un sueldo e increméntalo 
conforme tengas más utilidades, no te 
conviertas en el mayor gasto, lo más 
importante es que sepas cuánto dinero 
entra y sale para que no dispongas de más 
y lleves  tu negocio a la quiebra.

¿Quieres saber más sobre cómo 
administrar tu laboratorio exitosamente?
No te pierdas mis siguientes artículos donde 
te enseñaré a diseñar estrategias que te 
ayuden a sacar el mejor provecho de tus 
esfuerzos, de modo tal que construyas 
el laboratorio de tus sueños. Cuéntame 
si ya aplicas alguno de estos métodos, 
qué control llevas en tu laboratorio y si 
consideras importante estos temas. Mándame 
cualquier duda o comentario a mi correo: 
ortegaeduardo@hotmail.com 

Esto te evitará desembolsar capital 
destinado para otro fin, así mismo, te 
ayudará a invertir constantemente en 
la mejora de tu negocio, recuerda que 
tienes que cuidar la salud financiera de tu 
negocio. Crea un fondo para emergencias 
y otro para remodelación, no es necesario 
que destines mucho pero lo que consideres 
deberá ser constante y disciplinado toma 
en cuenta que este dinero es para que tu 
negocio prospere. 

D. Ahorra.

E. Separa

son requeridos ya que esto sólo terminará 
estancando tus resultados y consumiendo 
recursos que puedes destinar a 
incrementar los que en realidad son más 
redituables.
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REMOVIBLEREMOVIBLE

Los siguientes pasos son el procedimiento estándar de inclusión/
fundición de prototipos de Prótesis Parcial Removible (PPR), 
impresos con resina calcinable de cera fundible, FormLabs 
y con recubrimiento aglutinado con fosfato, Crom-o-cast, 
Polydental (para otra marca de material, es necesario verificar sus 
propiedades mecánicas). Para la creación de prototipos de PPR 
está indicado el uso de recubrimiento aglutinado con fosfato.
Independientemente de la marca del recubrimiento utilizado, se 
deben respetar algunas peculiaridades. Es necesario establecer la 
relación polvo/líquido en función de la indicación del fabricante, 
es decir, esta relación se puede modificar. Es importante tener 
cuidado con este procedimiento, ya que puede afectar otras 
propiedades del recubrimiento.

La resina calcinable es diferente de la cera ya que cuando se 
calienta fluye porque se vuelve líquida y el resto se extiende 
a través del recubrimiento o se carboniza, la resina calcinable 
no se filtra ni se disipa por el recubrimiento, se incinera. Si el 
calentamiento se realiza de manera rápida, puede expandirse 
y dañar el recubrimiento alrededor del prototipo, se producen 
microfracturas internas del recubrimiento o pequeñas grietas y 
deja pequeñas rebabas o grandes grietas. 1

El prototipado se puede incluir de manera vertical, horizontal 
o inclinado, también como inclusión simple, doble o triple, de 

Impresión 3D / Inclusión / Fundición.
Procedimientos de laboratorio.

·         Inclusión / Fundición / Acabado.

·         Análisis del IME en el modelo.

·         Consideraciones finales.

acuerdo con la preferencia y habilidad del TPD, respetando 
los principios de fundición, como la colocación de canales de 
alimentación, diámetro, forma, ubicación, para evitar el centro 
termal del anillo y facilitar el flujo de la aleación fundida.
La inclusión detallada aquí es vertical y los canales de 
alimentación se han impreso con la pieza. El cono de inyección, 
pre fabricado en plástico, se fija a los canales de alimentación 
impresos con cera, la unión debe ser uniforme para no crear 
áreas irregulares que pueden atrapar partículas de recubrimiento 
y se mezclan a la aleación durante la inyección creando 
porosidades (Figura 2). Utilice un cono de inyección de tamaño 
compatible con crisol/centrífuga y aleación sobrante. La base 
del cono de inyección siempre debe colocarse a una distancia 
de 0.500 mm de la altura del prototipado, evitando fallos de 
fundición. Las piezas impresas verticalmente deben tener 
canales de alimentación con un diámetro aproximado de 3.600 
mm o más, para que su enfriamiento sea el último, evitando 
la porosidad en la pieza debido a la contracción de la aleación 
(Figura 1). La base del anillo y el cono se fijan sobre un cartón 
o similar. Utilice un anillo de inclusión de silicona o similar,  de 
tamaño compatible con la creación de prototipos (Figura 3). Deje 
un espesor mínimo de recubrimiento de 0.500 mm en los lados 
y de 0.500 mm a 1.00 mm como máximo en la base superior. En 
los laterales, se evita la fragilidad en la base superior para facilitar 
la salida de gases durante el calentamiento y proporcionar una 

expansión térmica más uniforme.  Las paredes del revestimiento 
no pueden ser demasiado gruesas, ya que es difícil que los gases 
se liberen.

Si el prototipo está bien adaptado al modelo, debe dar como 
resultado una fundición bien ajustada al modelo, sin espaciado, 
sin interferencias y fácil de adaptar. Si no se da este resultado, 
el problema radica en controlar la correcta expansión del 
recubrimiento y la compensación de la contracción de la aleación 
metálica. Si la pieza es demasiado justa, se debe a la falta de 
expansión: para aumentar la expansión, aumentar la cantidad 
de líquido especial (dióxido de silicio) y disminuir la cantidad de 
agua; para disminuir la expansión, haga lo contrario: disminuya 
la cantidad de líquido e incremente la cantidad de agua 
manteniendo el volumen final recomendado.

Relación pulpa/líquido grueso, pulpa pesada, líquido medido. 
El sesgo debe hacerse al vacío: coloque el líquido primero en el 
tanque y luego desempolve gradualmente, evitando la captura 
de aire. El tiempo estimado es, en promedio, de 10 segundos 
manualmente y de 60 segundos al vacío, evitando burbujas en 
la fundición. El recubrimiento presenta inicialmente consistencia 
de barro y, después de la asibilación, presenta la fluidez necesaria 
para la fuga.

El uso de anillos de silicona contribuye a la técnica de expansión 
libre. Para el recubrimiento recién manipulado, llene el interior 
del anillo, se puede filtrar sin vibración o con un vibrador de baja 
potencia. Filtrar el recubrimiento despacio y en flujo continuo, 
en un solo lugar, a una distancia de 15 cm, creando un alambre 
de recubrimiento de aproximadamente 5 mm de diámetro. 
Tiempo inicial de la pieza: 4 a 5 minutos; tiempo total: 60 minutos. 
Después de la fijación completa del recubrimiento, retire el anillo 
de silicona.

Retire el cono de inyección, verifique que el orificio de entrada 
de la aleación metálica esté limpio, libre de partículas de 
recubrimiento. Se indica llevar la parte superior del anillo, 
facilitando la salida de gases durante la calefacción. Al llevar el 
anillo al horno, asegúrese de colocar el cono frente a la base del 
horno, ya que si hay alguna partícula de recubrimiento atrapada 
en la conexión del cono con los canales de alimentación, se 
eliminará durante la deshidratación del anillo; también, colocar los 
anillos a 1cm de separación de las paredes del horno y a distancia 
entre los anillos, evitando el contacto entre ellos, para que los 
anillos tengan un calentamiento homogéneo. Recuerde identificar 
los anillos/piezas y su ubicación en el horno para la inyección de la 
cantidad correcta de aleación metálica.

(Figura 4) Secuencia 
de manipulación del 
recubrimiento: proceso al 
vacío.

1 .Algunos recubrimientos de precisión especialmente desarrollados para infraestructuras de resina, son adecuados para un 
precalentamiento rápido, se debe seguir estrictamente el tiempo indicado por el fabricante y uno de ellos es The Heravest® M print+.

Renata 
Blümer

01 02 03

04





Guadalajara (Matriz)
Industria del Plástico 2113
Fracc. Industrial Zapopan, Norte
Zapopan, Jalisco, México.
mdc@dental.com.mx
+52 (33) 3833-0333

CDMX
Alzate 118, Eje 1 Norte
Col. Santa María de la Rivera
Delegación Cuauhtémoc
mdcmex@dental.com.mx
+52 (55) 5547-4747

www.dental.com.mx/mdcdentaloficial 01 (800) 3637-800

Más información con
tu asesor de ventas
MDC® Dental

info@dental.com.mx

¡NUEVA GENERACIÓN DE DISCO
QUE POTENCIARÁ TU LABORATORIO!

• Fuerte, estético y  con capacidad 
de sinterización de alta velocidad

• Mayor resistencia 

• Para estructuras complicadas

KATANA™Zirconia YML
NUEVOS
PRODUCTOS

DISEÑO REVOLUCIONARIO DE 
DISCO TODO EN UNO

SUPER FUERTE

MPa %

%MPa
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Este disco es una innovadora 
combinación de alta translucidez 
y resistencia que empoderará 
tu laboratorio dental.

1150
TRANSLUCIDEZ
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